PAKBOARD EPS BLOK (B)

EN(mm) 630 1
BOY(mm) 4050 f

YUKSEKLIK(mm) 1030

YOGUNLUK(mm) 16,18,20,22,24,26

RENK Beyaz, Lila, Gri

PAKBOARD ENJEKSIYON EY EPS 80- 100(GRi) EPS PLUS 80- 100- 120- 150

PAKBOARD EPS TEL KESME (Y) EPS 80-100 (GRi) -120-150-EPS PLUS 80-100

EN(mm) 500
BOY(mm) 1000
KALINLIK(mm) 20,30,40,50,100
KENAR SEKLI Diiz(dort kenari)
YUZEY SEKLI Piiriizlii diizlemsel
YOGUNLUK(kg/m3) 16,18,20,24
RENK Beyaz, Lila, Gri

EN(mm) 600

BOY(mm) 1200
KALINLIK(mm) 30,40,50,60

KENAR SEKLI Dort kenari binili gegme sistemi
SIVA KANALLARI Arkada ve 6nde 3x5 mm
YANGIN SINIFI E

KULLANIM SICAKLIGI +75°C max
YOGUNLUK(kg/m3) 16,18,20,24

RENK Beyaz, Lila, Gri
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SIEKSPANDE POLISTIREN)
YALITIM LEVHASI
LLANIM ALANLARI

« Her turli binanin i¢ ve dis duvar 1s1 yalitiminda

« Dekorasyon islerinde

« Sogukhava depolari ve sogutma tesislerinde

« Viyaduk, kdprd, karayolu ve havaalanlarinda
(Geofoam)

- Prefabrik ve celik yapi elemanlarinda

- Dilatasyon uygulamalarinda

« Ticari buzdolabi ve sogutma gruplarinda

« Kiimes hayvanciligi ve ¢ati yalitiminda

lyi yalitim igin
PakBoard'u seginl
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ISI YALITIM LEVHASI EPS




Isi Yalitiminin Faydalari

1.lsitma ve sogutma uygulamalarinda enerji
giderleri azaltilarak tasarruf saglanir.

2. Cevreye salinan CO2 azaldigindan cevre kirliligi
onlenir.

3.Dogal kaynak israfi azalir, ozon tabakasi
Uzerinde olusacak olumsuz etkiler ve sera etkisi
azalir.

4. Ortamda homojen ist dagilimi elde edilir, konfor
sartlari saglanir. Kiif ve nem olusumu engellenir.

5.Is1yalitimi ile kayiplar kazanca dénsir.

Bu sayede daha kucuk kapasiteli isitma ve sogutma
cihazlan segilebilir ve yatinm giderleri ciddi dl¢tide
azaltilir.

6. Enerji tasarrufu saglanarak iilke ekonomisine
katki saglanir.

Isi Yalitim Malzemesi Nasil Secilir?

Kullanim Yerleri

1. ingaat Sektotiinde: Yapilarin i ve dis duvarlarinin
sicaga- soguda karsi yalitimlarinda, dekoratif uygulamalar ve
sovelik imalatinda, zeminden isitma sistemlerinde, pres
ahsap - plastik kapilarda dolgu materyali olarak, dilatasyon
fugalarinda ve Geofoam uygulamalarinda

2. Sogutma Sektoriinde: Soguk hava depolari, klimatize
edilmis antrepolar, buz fabrikalar, frigofrik vagon gemi
treyler gibi her tiirli tasitlarda, soguk veya sicak sivi nakli
yapan borularda, endstriyel ve ev tipi buzdolaplari
imalinde, termos kutularda ve balik kasalarinda

3. Tarim Sektoriinde: Granil halinde topraga karistirilarak
her tiirlti sulama sonucu toprak yiizeyinde olusan ve
bitkilerin gelisimlerini 6nleyen kaymak tabakasinin
olusmasina engel olmak amaciyla

1. Uygulama yerine gére uygun yogunluk, kenar ve yiizey
ozelliklerine sahip olmalidir.

2.iletim katsayisi (Lambda) kiicuik olan Grtin secilmelidir.

3.R degeri yaniisil direng, R=d/A, 1Tm2 K/W‘den buyuk
olmalidir. Burada; d= kalinlik (m), A(lambda) = is1 iletim
katsayisi (W(watt) / m.K) dir.

4. Aleve direncli (E sinifi) olmalidir.

5.Buhar difiizyon degeri (u) yiiksek olup, binanin nefes
almasina yetecek kadar buhar gegirmelidir.

6.Basma dayanimi yiiksek olmalidr.

7 . Uriin kalinlig1 TS825'e gére bélgesel sartlar baz alinarak
secilmelidir.

8.5u emme degeri %15'in altinda olmalidir.

4, Denizcilik Sektoriinde: Deniz iskelelerinde ktikler
halinde ylzdirtict dolgu malzemesi olarak, cankurtaran
yelek ve simitleri, kurtarma sallari ve ytizdiricu
samandiralar imalinde, gemi ve tekne ambarlarinda, sportif
deniz teknelerinde yuzduricu dolgu materyali olarak

5. Gorsel sanatlar, Reklamcilik ve Dekorasyon Sektoriinde:
Vitrin, sahne panolarinda ve dekorlarda

6. Saghk Sektoriinde: Soguk zincir kutulari, organ nakli,
kan, tup bebek ilaglarinin korunmasinda ve naklinde

7. Ambalaj Sektoriinde: Beyaz esya korunmasinda ve
tasinmasinda, gida, yiyecek ve icecek kaplarinda, oyuncak
kutularinda, kirilacak esya ambalajlamada kullanilir.

Uretim Teknolojisi

Ekspande Polistiren Kopuk (EPS- Genlestirilmis Sert
Kopuk), petrolden elde edilen sisirilmis tanecik
halinde, kapali gdzenekli beyaz ve gri renkli bir isi
yalitim malzemesidir.

Polistiren taneciklerinin sisirilmesi ve birbirine
kaynasmasi ile elde edilen EPS Griinlerinin
uretiminde, oncelikle bead tipi (tanecik) olarak
adlandirilan, icerisine N-Pentan (tanecik yapilarinin
sisirilmesi ve kopuk elde edilebilmesi icin kullanilan
sisirici gaz) enjekte edilmis polistiren
hammaddesinin buhar ile 6n-1sitmasi yapilip,

EKSPANDE
POLISTREN
BONCUKLARI
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PAKBOARD EPS TEKNiK OZELLIKLERI

kurutma ve dinlendirme islemleri yapildiktan sonra
taneciklerin birbirleri ile sikica kaynasmasini
saglamak tizere kaplama islemleri yapilir. N-Pentan
gazi, tanecikler icinde ¢ok sayida kuiglik gdzeneklerin
olusmasini sagladiktan sonra, Giretim sirasinda ve
uretimi takiben cok kisa siirede hava ile yer degistirir.
Durgun hava, EPS levhalarin bulunan kapal
go6zenekli hiicreler icinde hapsolur. Sisirici gazin ¢cok
kisa surede hava ile yer degistirmesi ile istenen
hacmin sabit kalmasini saglar. Sisirici gaz cevreye
zararh etki icermez.

DINLENDIRME KALIPLAMA

BUHAR

Tt

KALIPLANMIS EPS

16 20 16 20 22 24 26 30

Yogunluk TS EN 1602

Istiletim katsayis TSEN 12667 0,031 0,031 0,038 0,035 0,035 0,034 0,033 0,033
%10 deformasyon altinda basma dayanimi TSEN 826 80 100 80 100 120 120 150 150
Biikme dayanimi TSEN 12089 BS125 BS150 BS125 BS150 BS170 | BS170 BS200 | BS250
Boyut kararliig TSEN 1603 DS(N)2 DS(N)2 DS(N)2 | DS(N)2 [ DS(N)2 | DS(N)2 | DS(N)2 | DS(N)2
Uzunluk TSEN 822 L3 L3 L3 L3 L3 L3 L3 L3
Genislik TSEN 822 W2 W2 W2 W2 w2 W2 W2 W2
Kalinlk TSEN 823 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
Yiizey dlizguinlugu tayini P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5 P5
Gonyeden sapma TSEN 824 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2 S2
Yiizeylere dik cekme EN 1607 TR150 TR150 TR150 TR150 | TR150 | TR150 | TR200 | TR200
Su buhari diflizyon direnci 20-40 30-70 20-40 30-70 30-70 30-70 30-70 30-70
Yangin sinifi EN 13501-1 E(B1) E(B1) E(B1) E(B1) E(B1) E(B1) E(B1) E(B1)




